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Univerzalni ptipravek pro uchyceni mini-CT zkuSebnich téles, ktery je
pouzitelny pro upnuti vzorkll do celisti unavovych zkusebnich stroju
rdznych vyrobcll. Podstata konstrukce a pouZiti pripravku spociva
v potlaceni nezadoucich ohybovych momentd, které negativné ovliviuji
presnost a platnost vysledkl zkousek pro Sifeni Unavovych trhlin. Dale
tyto pripravky diky modulovému usporaddni umoznuji testovani
rdznych nestandardnich CT-téles, které jsou odebrany pfimo ze
zkouseného svarového spoje.

Universal device for fixing mini-CT test specimens, which can be used
for clamping specimens in the jaws of fatigue testing machines from
various manufacturers. The essence of the design and use of the device
lies in the suppression of undesired bending moments, which negatively
affect the accuracy and validity of test results for the propagation of
fatigue cracks. Furthermore, thanks to the modular arrangement, these
device make it possible to test various non-standard CT specimens,
which are taken directly from the welded joint.

fatigue test device, mini-CT specimen testing, welded joint test



Technicky popis:

Pripravek se skldada z dolni a horni Celisti. Obé Celisti se pak skladaji z upinaci pfiruby,
kardanové spojky a koncové vidlice. Tyto komponenty jsou propojeny dvéma cepy, které jsou
vUci sobé natoceny o0 90°. Tento pfipravek ma moznost vymény obou vidlic a upinacich pfirub.
Proto je pripravek univerzalni, nebot jej Ize pouZit do nékolika typl Unavovych zkusebnich
stroju (znacek Instron, ZWICK, Schimadzu, RUMUL atd.), a to pouze vymeénou koncové pfiruby.
Vymeénitelné vidlice pak vedou k moZnosti zkouset rizné velkd CT télesa, které mohou byt
odebrana pfimo z origindlniho svarového spoje (nyni vyrobeno pro CT zkuSebni télesa
s parametrem W=30). UzZiti dvou ¢epUl kolmo na sebe umisténych vede k potlaceni pfipadnych
ohybovych momentd, coz je zasadni rozdil v porovnani s komeréné dodavanymi Celistmi.
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Celisti jsou dimenzovény na cyklické zatéZovani s maximalni silou 10 000 N.
Vyuziti:

Vzhledem k vyrobnim tolerancim vsech zkusebnich stroja a Celisti jsou na kazdém stroji
a Celistech odchylky, které vedou k nesouososti v zatiZzeni. Tato nesouosost ndsledné vede
k vytvoreni nezddoucich ohybovych momentd, které zplsobuji pridavné zatizeni zkusebniho
télesa. U standardnich celisti se tak nesouosost Celisti mize projevit dominantnim rlstem
unavové trhliny pouze na jedné strané CT zkuSebniho télesa (u CT téles se rychlost Sifeni
Unavové trhliny méfi z obou stran). Pfitom pro vétSinu materidll zatizenych symetricky se

ocCekava téz symetricky rlst. Pokud trhlina neroste dostatecné symetricky, pak je takové
méreni dle normy neplatné. Uziti tohoto pfipravku tedy vede na presnéjsi vysledky a zaroven



na hospodarnéjsi vyuziti testovaného materialu a prace s tim spojené. Vyhodou pfipravku je
téZ uZiti na mnoha typech zkusebnich Unavovych stroji. Modulové uspofadani umozinuje
testovani ruznych nestandardnich CT-téles, které jsou odebrany ptfimo ze zkousSeného
svarového spoje.

Pohledy a zakladni kéty:
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Zakladni technické parametry:
- material: ocel
- vyska kompletniho ptipravku véetné namontovaného vzorku: 307-403 mm (zalezi na
velikosti zkuSebniho télesa a typu upinaci pfiruby)
- vnéjsi prlimér upinaci pfiruby: 90 mm (Instron)
- roztecna kruznice pfiruby pro upnuti ke stroji: 75 mm (Instron)
- pocet Sroubll na upnuti pfiruba/zkusebni stroj: 3 ks po 120° (Instron)
- maximalni mozna sila pfi cyklickém zatiZeni: 10 000 N



Dalsi mozné konfigurace:
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Zpusob realizace:

Zmifovany pfipravek byl vyroben zejména obrabénim v dilndch UFM AV CR, v. v. i. v Brng, dle
vypracované vykresové dokumentace.

Vazba na projekt:
Ptipravek byl vyroben a testovdan vramci projektu TN0O1000071 — Narodni centrum
kompetence Mechatroniky a chytrych technologii ve strojirenstvi.

Umisténi:
UFM AV CR, v. v. i., Zizkova 22, 616 62, Brno

Kontaktni osoba:
Ing. Pavel Pokorny, Ph.D., 532 290 362, pokorny@ipm.cz
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